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DMC-Code startet automatisch

das passende Messprogramm

ANWENDERTIPP MARWIN |

-0+
DER EINGELESENE GRAPHIKCODE STARTET AUTOMATISCH DAS PASSENDE MESS- 0
PROGRAMM. PROTOKOLLEINTRAGE WERDEN AUTOMATISCH GESETZT.
Komfortable, sichere und schnelle Dateneingabe mit Laserscanner oder RFID fir
den richtigen Messprogrammestart sowie fiir Protokollierung und Datenexport.
EXACTLY

Das bedeutet fiir uns EXACTLY.




Programmstart schnell und komfortabel mit einem Scanner

(B8 Gt Prog_101-454.134_A1_OP_140_Pos_1-4.qer - MarWn EasyContour & EasyRoughess - Ansicht Kontur
Dalsi Deabsiten Ansicht Mako Eement Ergebnis /- Histekngen ?

o | % ‘

Vesser Messassient

| Ablauf| Protokoll| Protok:
[Alle Befehle -| Gesamtansicht |

T E!
@ QE-Prog_101-4F

mm)|

Al

Bild 1: Starten des DMC-Code Scannens

Messprogramme einfach, schnell und komfortabel starten mit einem Laserscanner

Mit MarWin Messplatzen aus den Bereichen MarSurf, MarForm und MarShaft
kénnen Messprogramme einfach und komfortabel durch das Einlesen des DMC-
Codes gestartet werden. Zusatzlich kénnen die im graphischen Code enthaltenen
Informationen fur die Protokollierung oder den Datenexport verwendet werden.
Aufgrund der vom Bauteil eingelesenen Informationen sind Fehler bei der Eingabe
der Protokoll- und Exportdaten so gut wie ausgeschlossen. Der Bediener muss
lediglich die Daten des zu priifenden Bauteils einscannen und simultan wird aus den
eingelesenen Daten das zugeordnete Messprogramm gestartet. Einfacher und kom-
fortabler geht es nicht.

Einlesen der Werkstiick spezifischen Daten mit einem RFID-Scanner

Natirlich konnen die Daten des zu prifenden Werkstlicks auch mit einem RFID-
Scanner eingelesen werden. Hierbei empfangt der RFID-Scanner die Signale, die vom
RFID-Transponder gesendet werden.

Einlesen anderer graphischer Codes

Andere graphische Code-Formate wie Bar-Code, QR-Code etc. kdnnen selbstver-
standlich auch eingelesen werden.

Graphik-Code der Priifernamen mit den
Personalnummern

Karl-Josef Godecke
Max Mustermann
Theo Tester

Carl Mahr
Eva Riese

Die Zeichenkette dieser DMC-Codes sind in diesem
Beispiel auf einem Blatt Papier zusammen mit ihrem
Inhalt in ASCII ausgedruckt. Sie beinhalten den
Vornamen, Tabulator, Nachname, Tabulator und die
Personalnummer. In der Graphik sind die
Tabulatoren allerdings unsichtbar. Die Erzeugung
der DMC-Codes kann im Internet oder mit separaten
Programmen erfolgen.

9007-63 %&
L

8008-64 %
7007-36 @
b

A018-61 %

6012-69 @

~

Einlesen der werkstiickspezifischen Daten macht
das Priifen einfacher, schneller und zuverlassiger

Durch das Einlesen der Daten wird der Bediener

Bild 2: Ausdruck der Namen, Personalnummer und des DMC Codes

Grafischen Code scannen

Il Bitte den Priifernamen scannen !l!

entlastet, weil er nicht mehr selbst prifen muss, wo
und welche Informationen eingetragen werden

5] missen, und welches Messprogramm das richtige
fur dieses Bauteil ist, und welche Merkmale
Gberhaupt gepriift werden miissen. Welches
Programm wird jetzt fiir diesen Bearbeitungszustand
und den dazugehorenden Toleranzen bendtigt?
Diese Fragen und Entscheidungen kénnen dem
Bediener durch das Einscannen der Daten
abgenommen werden. Priifprozesse werden somit
schneller, zuverladssiger und wirtschaftlicher.

Das Bedienpersonal ist bereits nach einer kurzen
Einweisung in der Lage die graphischen Codes
einzuscannen und damit das richtige Messprogramm
zu starten. Bild 1 und Bild 2

| Karl-JosefGédecke 9007-63

ok |

Abbrechen |

Einfacher geht’s nicht!

Bild 3: Eingabeaufforderung zum Einscannen des Priifernamens



Programmstart schnell und komfortabel mit einem Scanner

Grafischen Code scannen

.
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Bild 4: Eingabeaufforderung zum Einscannen des Werkstiick-DMC-Codes

Hinweis

Hinweis vor der
Messung:

Werkstlickname:
Welle DL

Zeichnungs-Nr.:
224-314.086 A1

Arbeitsfolge:
OP 080

Abbrechen I

Bild 5: Das Quick&Easy-Messprogramm startet mit Bedienhinweisen

Profilinformation

Prifer

Unterschrift

Einlesen der werkstiickspezifischen Daten
und starten des Quick&Easy-Programms

Nach dem Einlesen des DMC-Codes des
Prifernamens wird der DMC-Code des
Werkstiicks eingescannt und mit der
Zeichenkette des damit verkniipften Mess-
programms verglichen. Danach wird das
zugeordnete Messprogramm automatisch
gestartet, Bilder 4 und 5.

Flr den Fall, dass zu der eingelesenen
Zeichenkette kein Messprogramm existiert
oder zugeordnet wurde, werden die
Standardeinstellungen geladen.

Anzeige der eingelesenen Daten

Die eingelesenen Daten werden vor der
Messung angezeigt, um noch zusatzliche
Informationen eingeben zu kénnen, Bild 6.

Umfassende Dokumentation und auto-
matisch richtig eingetragene Protokoll-
informationen

Die Daten aus den eingelesenen DMC-
Codes werden in den Protokollkopf
automatisch Gbertragen.

Werkstlckname

|Pers.—Nr.: 9007-63

Zeichnungsnummer

Bearbeitungsschritt

|Wene DL

z.B. Protokollnummer

224-314.086 Al

z.B. Priufstelle

Arbeitsfolge: OP 080

|Linie: PL-74

z.B. Maschinennummer

ANT - 42

|Masohine:

z.B. Auftragsnummer

|Spindel: SP-2

Kommentar

|Prod.- Datum: 16.07.2018 11:26:29

|AbTeiIung: Marketing

oK

Bild 6: Eingelesene Informationen aus dem DMC-Code

MarWin DMC-Code fiir automatischen Programmstart und komfortable Dateneingabe



Automatisch richtig eingetragene Protokollinformationen

MarWin Mahr GmbH 16.07.2018 1
10.50-10 Carl-Mahr-Str. 1 11:42:29
D 37073 Géttingen Prafer: )

Teil: Zeichnungs-Nr.: Bearbeitungsschritt: KarI-Josef GOdeCKe
Welle DL 224-314.086 A1 Arbeitsfolge: OP 080 Unterschrift:
Linie: PL-74 Maschine: ANT - 42
Spindel: SP - 2 Prod.- Datum: 16.07.2018 11:26:29 Pers.-Nr.: 9007-63
Kommentar:
Abteilung: Marketing
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C:/Mahr/Users/Godecke/QE/QE-Prog_224-314.086_A1_OP_080_Pos_27-30.qer

Bild 7: Auswertung und Dokumentation der Konturenmessung mit dem zugeordneten Quick&Easy-Messrogramm

Umfassende Dokumentation und automatisch richtig eingetragene Protokollinformationen

Die Daten aus den eingelesenen DMC-Codes werden in den Protokollkopf automatisch tibertragen. Fehlerhafte oder unvollsténdige

Protokollierung ist somit ausgeschlossen. Die eineindeutige Rickfiihrbarkeit auf die gepriften Teile ist somit zuverlassig gewahr-

leistet.

( Benutzerverwaltung

%’ Funktionstastenleiste konfigurieren

Q qs-STAT-Export konfigurieren

@ Messassistent konfigurieren

Grafische Codes konfigurieren
T

Bild 8: Im Meni Optionen wird die Konfiguration
des graphischen Codes gestartet

Konfiguration eines graphischen Codes mit MarWin

Damit die im DMC-Code enthaltenen Informationen in das Protokoll und in
den Datenexport gelangen, sind die nachfolgenden drei Schritte
durchzufihren:

e Einlesen des DMC-Codes,
Trennung der Zeichenkette in seine Einzelinformationen und Festlegung
der Namen der einzelnen Textfelder

e Erstellung der Vergleichstexte und Vergleichsmuster und
Zuordnung zu den zu startenden Messprogrammen

e Zuordnung der einzelnen Informationsfelder zu den Protokollfeldern
und Exportbereichen

Im Meni Optionen wird die Konfiguration des graphischen Codes gestartet,
Bild 8.

Ein neuer graphischer Code wird angelegt und der Name, der anzuzeigende
Dialogtext sowie das anzuzeigende Bild werden eingegeben.

AnschlieRend wird der graphische Code eingescannt, Bild 9.

Einlesen des DMC-Codes

Die Beschreibung des graphischen Codes erfolgt nach dem Einscannen des
DMC-Codes des Priifernamens; Bild 2. Die gesamte eingescannte Zeichen-
kette mit den Trennzeichen wird dargestellt, Beispielcode Bild 9.



Konfiguration eines graphischen Codes mit MarWin

Grafische Codes konfigurieren

Code £ p | Protokolifelder zuweisen|

o

Name des Codes | Belspielcode [ Namen der Elemente |

Bediener Karl-JosefGodecke9007-63 "
e

Name | Bediener

Text im Scannen-Dialog = |
111 Bitte den Priifernamen scannen 11!

Bild im Scannen-Dialog l C:\Mahr\Users\Godecke\Scripts\Pictures\Mahr--BI--Fotolia_48209408_CheckMark--1208x1573--300dpi--CMYK_400x480.jpg

Beispielcode IKarl-Josef Godecke 9007-63 Scannen

Trennmuﬁerl"(-‘?) *) (2 Konfigurieren
El I i Benennung

| |PCV350x33mm 3486 [Messkraft 0.010[N] [Benutzer. Gédecke

Bild 9: Beschreibung des graphischen Codes nach dem Einscannen des DMC-Codes des Priiffernamens und der Konfiguration

Konfigurieren des Trennmusters fisr die Daten grafischer Codes E B

Konfiguration des Trennmusters
r Elemente definieren

Bitte markieren Sie eine Sequenz von Zeichen als Trennzeichen, oder Es kdnnen sowohl einzelne Trenn-
positionieren Sie den Cursor, um das Ende eines Bereichs zu definieren. zeichen, alle Trennzeichen oder einzelne

Klicken Sie dann die entsprechende Schaltflache an. Bereiche fiir die Auftrennung der Daten
in seine einzelnen Komponenten ver-
wendet werden. AuRerdem kénnen
Trennzeichen auch geléscht werden.

'.I Trennzeichen |” Alle Trennzeichen ||]“I Bereich Bei der Markierung der Trennzeichen
oder der Bereiche wird sofort eine
Vorschau der aufgetrennten Daten

|Karl-JosetIG<“>decke 9007-63

" Elemente entfernen

Bitte positionieren Sie den Cursor in einem gekennzeichneten Element ({..} oder <..>) und

klicken Sie "Loschen” an, um dieses Element zu entfernen. angezeigt, so dass man sicher geht, dass
Oder klicken Sie "Alle Ischen” an, um alle definierten Elemente zu entfernen. die Datenblocke auch richtig extrahiert
werden, Bild 10.
[Karl-Josef( }Gédecke( 19007-63 In diesem Beispiel des DMC-Codes von
Bild 2 wurden Tabulatoren als
@ Lo |® Sl i hen Trennzeichen verwendet.
rAusgaben

Vorschau der aufgetrennten Daten:

|Karl-Josef| Godecke|9007-63]

Muster zum Auftrennen der Daten:

A () (M3

OK Abbrechen

Bild 10: Konfiguration des Trennmusters fir die Daten des
graphischen Codes mit Tabulator, TAB

MarWin DMC-Code fiir automatischen Programmstart und komfortable Dateneingabe 4



Konfiguration eines graphischen Codes mit MarWin

Hamenszuweisung fur die Elemente des grafischen Codes ]

Vergeben Sie Namen fiir die einzelnen Elemente des grafischen Codes. Dies bietet spater eine bessere Ubersicht bei der Zuweisung der
Elemente zu den Protokollkopffeldern.

Elemente und deren Namen von Code 'Bediener’

Elementnummer | Elementinhalt | Elementname

1 Karl-Josef Vorname

2 Godecke Name

3 9007-63 Personalnummer

< |

Elementname | Personalnummer

oK I Abbrechen

Bild 11: Namenszuweisung fir die Elemente des Codes ,,Bediener”

AbschlieRend werden die Elementnamen des ersten graphischen Codes eingetragen.

Konfiguration eines Codes fiir die teilespezifischen Informationen

Grafische Codes konfigurieren

fischen Code iben | Messp | Protokollfelder zuweisen|

|Namedsc0des |Be| ielcode ]NamenderElemente

Bediener Karl-JosefGodecke9007-63 Vorname;Name;Personalnummer;
DMC-1000 224-314.086 A1$Welle TOL$OP 080$Pos 27-30$P... Zeichnungsnummer; Werkstiickname; Arbeitsfolge;Merkmale; Produktionslinie;Maschine; Spindel; Produktions-Datum; Neu

Name | DMC-1000

Text im Scannen-Dialog =
— Bitte den DMC-Code des Werkstiicks scannen. - j
|
Bild im Scannen-Dialog |C:\Mahr\Users\G&decke\Scripts\Pictures\DMC-http--mahr.de.jpg
Beispielcode I 224-314.086 A1$Welle TOLSOP 080$Pos 27-30$PL - 7.4$ANT - 42$SP - 2$16.07.2018 11:46:03 Scannen

Trennmuster I"(-*?)\$(-*'-')\S("7)\$(.*?)\$(.“?)\S(-*?)\S(-“7)\$(-*)$ Konfigurieren
& = Il.. 5 = T z hine;Spindel-Produktions-Datum; g

/ oK X Aoprechen o

Bild 12: Konfiguration des Codes der Werkstiicke (DMC-1000) mit ,$“ als Trennzeichen

Struktur des graphischen Codes eines Werkstiicks

In der Regel beinhaltet der graphische Code eines Werkstiicks Informationen wie Zeichnungsnummer, Serien- oder
Chargennummer, Werkstiickname, Fertigungslinie, Bearbeitungsmaschine, Spindel, Arbeitsfolge etc. um nur einige zu nennen. Diese
Informationen liegen als alphanummerischen Zeichenkette vor, die ggf. mit Separatoren, also Trennzeichen voneinander getrennt

sind. In manchen Féllen stehen auch feste Bereiche, also Zeichen 1-12 fiir Zeichnungsnummer und Zeichen 13-25 fiir den
Bauteilnamen, flr die einzelnen Informationen zur Verfligung.

In diesem Beispiel wurden die einzelnen Elemente mit dem Trennzeichen ,$“ getrennt, Bild 12 und 13.



Konfiguration des Trennmusters

Konfigurieren des Trennmusters fur die Daten grafischer Codes =E B

Elemente definieren

Bitte markieren Sie eine Sequenz von Zeichen als Trennzeichen, oder
positionieren Sie den Cursor, um das Ende eines Bereichs zu definieren.
Klicken Sie dann die entsprechende Schaltflache an.

|101-454.100 AIEWelleSOP 140$Pos 1-4$PL - 24SMAH- 312$SP - 4$16.07.2018 11:12:45

I"m Trennzeichen | H.I Alle Trennzeichen | “NI Bereich

Konfigurieren des Trennmusters fur die Daten grafischer Codes [SIx]

Elemente entfernen

2 e . . ‘ El te defini
Bitte positionieren Sie den Cursor in einem gekennzeichneten Element ({..} oder <.. emente detinieren

klicken Sie “Loschen® an, um dieses Flement zu entfernen. Bitte markieren Sie eine Sequenz von Zeichen als Trennzeichen, oder
Oder klicken Sie "Alle l6schen” an, um alle definierten Elemente zu entfernen. positionieren Sie den Cursor, um das Ende eines Bereichs zu definieren.
Klicken Sie dann die entsprechende Schaltfldche an.

|101—454.100 A1$WelleSOP 140$Pos 1-4$PL - 2.4SMAH- 312$SP - 4516.07.2018

|224-314.086 AlSWelle TOLSOP 080%$Pos 27-30$PL - 7.45ANT - 428SP - 2$16.07.2018 11:46:03

@ 6schen ® Al oo |
i M sereneces  |IN Baed]
~Ausgaben
Vorschau der aufgetrennten Daten: Elemente entfernen

Bitte positionieren Sie den Cursor in einem gekennzeichneten Element ({..) oder <..>) und

|101-454.100 A1$WelleSOP 140$Pos 1-4$PL - 24SMAH- 3128SP - 4$16.07.2018  Klicken Sie “Loschen™ an, um dieses Element zu entfernen.
Oder klicken Sie "Alle l6schen” an, um alle definierten Elemente zu entfernen.

Muster zum Auftrennen der Daten:

AS [224-314.086 A1($)Welle TOL($}OP 080{$)Pos 27-30($}PL - 74($JANT - 42(S)SP - 2($}16.07.2018 11:46:03
@ Sohen | ® Alle 18schen
oK ~Ausgaben

Vorschau der aufgetrennten Daten:

l[224»314.086 Al|Welle TOL|OP 080]Pos 27-30|PL - 7.4|ANT - 42|SP - 2|16.07.2018 11:46:03|

Muster zum Auftrennen der Daten:

ACCNSCONSCENS NSNS CADNS(\S(H$

oK Abbrechen

Bilder 13a-b: Konfiguration des Trennmusters
fiir den Code des Werkstiicks

Festlegung der Elementnamen

Namenszuweisung fiir die Elemente des grafischen Codes B3

Vergeben Sie Namen fiir die einzelnen Elemente des grafischen Codes. Dies bietet spater eine bessere Ubersicht bei der Zuweisung der
Elemente zu den Protokollkopffeldern.

Elemente und deren Namen von Code 'DMC-1000'

Elementnummer | Elementinhalt | Elementname =
1 224-314.086 Al Zeichnungsnummer

2 Welle TOL Werkstlickname

3 OP 080 Arbeitsfolge

4 Pos 27-30 {n Merkmale

5 PL-7.4 Produktionslinie

6 ANT - 42 Maschine L
7 SP-2 Spindel

J i T

Elementname | Produktions-Datum

OK | Abbrechen I

Bild 14: Festlegung der Elementnamen und Anzeige der eingescannten Elementinhalte

MarWin DMC-Code fiir automatischen Programmstart und komfortable Dateneingabe 6



Zuweisung der Vergleichstexte zu den Messprogrammen

B at-Prog_224.314.006_A1_0P_080-T01_Pos_27-30.qer - Markiin EasyCantour - Ansicht Knatur 81X

fischen Code beschreit p isen | Protokolfelder zuweisen |

Bildungsvorschrift fir die Identifikation des |<DMC-1000|ZeIdmungsnummer(8|1)> <DMC-1000| Werkstiickname(8|2)> <DMC-1000| Arbeitsfolge(8|3)> <DMC-1000| Merkmale(8]4)> »
Messprogramms

C:\Mahr\Users\Godecke\QE\QE-Prog_224-314.086_A1_OP_080_Pos_27-30.ger

224-314.086 A1Welle TOLOP 080Pos 27-30 C:\Mahr\Users\Gédecke\QE\QE-Prog_224-314.086_A1_OP_080-TOL_Pos_27-30.qer Neu
101-454.034 A1WelleOP 090Pos 1-4 C:\Mahr\Users\Gédecke\QE\QE-Prog_101-454.034_A1_OP_090_Pos_1-4.qer

101-454.100 A1WelleOP 140Pos 1-4 C:\Mahr\Users\Gédecke\QE\QE-Prog_101-454.134_A1_OP_140_Pos_1-4.qer Loschen
224-314.086 A1Welle ExpOP 080Pos 27-30 C:\Mahr\Users\Godecke\QE\QE-Prog_224-314.086_A1_OP_080-EXP_Pos_27-30__DMC-1000Produktions-Datum(8_8).qer

Standardeinstellung C:\Mahr\L S gl _LT_SOmm.qe Nach oben

Beispielinhalt I224-314.M AlWelle TOLOP 080Pos 27-30

Vergleichstext |224-314.086 AlWelle DLOP 080Pos 27-30
en,dermllderausoewe«e(en Blldunwvotsdlrih (s I&dm e
C:\Mahr\L O QE\QE- 224-314.086_, muss,
< e I e RE\QE-Frog .hnndaslmmmmd wird.
[T N - R - - [Benutzer: Godecke
Releence Shok 1720714

Bild 15: Zuweisung der Vergleichstexte zu den zu startenden Messprogrammen

Bildungsvorschrift fiir die Identifikation des Messprogramms

In diesem Beispiel besteht die Bildungsvorschrift fiir die Identifikation des Messprogramms aus
Zeichnungsnummer — Werkstiickname —Arbeitsfolge - Merkmale

Diese Informationen werden aus dem DMC-Code herausgelesen und mit dem Vergleichstext des Werkstiicks verglichen. Sind die
beiden Informationen identisch, dann wird das zu startende Messprogramm gestartet. Stimmt kein Vergleichstext mit den
eingescannten Informationen tiberein, dann werden die Standardeinstellungen geladen und z. B. eine manuelle Messung ausgefihrt
oder nur ein Hinweis angezeigt, entsprechend dem programmierten Standardprogramm.

g_224.314.086_A1_OP_0BO-TOL_Pos_27-30.qer - MarWin Law & Easyfoughness - Ansxcht Kontur

e Anscht Malro Element Ergsbis Abl

e > ® = [ | [ ] e | ®

Vesspias Hessn Messasestert (ffpen Soacher Drickcen Opforen

Code | Messprogi Protokollfelder zuweisen |
+ Protokoll
Uberschrift, Zeile 1 [Mahr GmbH ,
Uberschrift, Zeile 2 |Carl-Mahr-Str. 1 >
Uberschrift, Zeile 3 [D 37073 Gottingen S
Logo )
ProfinformaRionan — S =— — = B
Priifer |<Bediener|Vorname(10|1)> <Bediener|Name(10]2)> »
Pers.-Nr.: | 1013)> »
i <DMC | i 8|2)> R
<DMC-1000| Zeic 1)> f
==
<DMC-1000] 3)> il ¥
DMC-1000 *
2.B. Protokollnummer |Linie: <DMC-1000| Produktionslinie(8]5)>
z.B. Priifstelle |Maschine: <DMC-1000|Maschine(8]6)> Arbeitsfolge
2.8. Maschinennummer [Spindel: <DMC-1000|Spindel(8|7)> -
2.B. Auftragsnummer |Prod.- Datum: <DMC-1000|Produktions-Datum(8|8)> Maschine
Spindel
Kommentar |Abteilung: Marketing

vk xmwese | owe |

PCV350x33mm 3486 Messkreft 0010[N]  Benutzer Godecke

Eridgsyste 11 K5 it .
e iy
SheE 174714




Zuweisung der einzelnen Elemente zu den Protokollfeldern

Die Inhalte der einzelnen Protokollfelder werden unter dem Reiter Protokollfelder zuweisen definiert. Die zuvor in den beiden
Beispielcodes ,Bediener” und ,,DMC-1000“ festgelegten Elementnamen kénnen jetzt ausgewahlt und den Protokollfeldern
zugeordnet werden, Bild 16.

Hierbei kdnnen sowohl mehrere Elemente wie z. B im Feld Priifer” <Bediener|Vorname(10|1)> <Bediener|Name(10]2)>“ als auch
konstante Texte und Elementname wie im Protokollfeld z.B. Maschinennummer ,,Spindel: <DMC-1000 | Spindel(8]7)>“ in einem
Protokollfeld enthalten sein.

Export der Messergebnisse mit Option ContourPlus

B 0t Prog_224-314.086_A1_OP_080-EXP_Pos_27-30__DMC-1000Produktions-Datum(8_8).qer - Mar¥in EasyContour & EasyRoughness - Ansicht Kontur

Datei firaseten Amscrt Mekoo flement frostms Asin Brstelungen 2
= > ) k3 > = - & | ] | ~If |
Messolatz Messen Messassigtert. Wechssh 2u .. Offnen Speichem Drucken Optionen Hfe Beenden
Auswertung | Elemente | Ergebnisse | Ablauf| Protokoll| Protokolivorschau Export |
Exportpfad = »
Nachfrage vor Export Ein ]
-Messergebnis-Export
Export ausfthren [Ein
Exporttyp [CsV-Datei il
Exportdatei [Expo_KJG.txt T
|Anhangen =g
-Automatischer Profilexport
Export ausfahren [Aus ]
Exportdatei | = »
Automatischer Ergebnisexport
Export ausfiihren [Ein ]
Exportdatei [<PART_NAME>__<DRAWING_NO>__<DATE>_<TIME>__<TEXT_4> 2 »
Automatischer Protokollexport als PDF
Export ausfihren [Aus =R
Exportdatei | =0
PCV 350 x 33 mm 3486 Messkraft 0.010 [N] Benutzer: Godecke
% | g ‘ = | Smconn Bl e ‘*‘ Wele Motz Levei2 ol 11.KIG g ‘ 5 Jg(.aw.“ |

Referance

Bild 17: Export der Daten mit automatisch generierten Dateinamen und Pfaden

Wie bereits bei den Protokollfeldern beschrieben, konnen auch der Exportpfad und die Exportdatei dynamisch aus den Inhalten der
Protokollfelder und konstanten Texten vom Programm erzeugt werden, so dass eine eineindeutige Zuordnung der Messergebnisse
gewahrleistet ist. Bei MarWin EasyContour ist hierfuir die Option ContourPlus erforderlich.

Der Export der Messergebnisse erfolgt je nach vorhandener Option als Textdatei, CSV-Datei oder als QS-STAT-Datei. In jedem Fall
kann vor dem Export eine Nachfrage angezeigt werden, ob die Ergebnisse exportiert werden sollen oder nicht. Dies ist bei
Fehlmessungen oder nicht ausreichend gereinigten Bauteilen von grofem Vorteil. Weiterhin kann festgelegt werden, ob die
Messergebnisse der nachsten Messung angehangt oder eine neue Datei erstellt werden soll.

B Welle Exp__224-314.086 A1__2018_07_16_15-14-11__Prod.- Datum_ 16.07.2018 15_04_51

0\ J | ~ Godecke ~ Export = Wele Exp__224-314.086 A1__2018_07_16_15-14-11__Prod.- Datum_ 16.07.2018 15_04_51 v & [ WeleExp_ 224-314.085 At 2018 0... ;L'Jj
Organiseren v Offnen v Drucken  Brennen  Neuer Ordner = v [l ®
:.I Name - Anderungsdatum |Typ Griie I I
N Computer
B 16,07. 2013 15:14 Textdokument
== System (C:)
Data O3 L Welle Exp__224-314,086 A1__2018_07_16_15-14-11_ Prod,- Datum_ 15.07.2018 15_04_SLgep 16.07.2013 15:14 QEP-Latal 141 B
L. A 2.
¥ Goedeck= (\\&
g D-Lauferk (
e USBDISK (2:) _,J
Expo_KIG.Ixt Anderungsdatum: 16,07.2018 15:14 Erstefldatum: 16.07.2018 15:14
Textdokument Grofe: 447 Bytes

Bild 18: Beispiel eines Datenexports

Tipp: Quick-Infos bzw. Tool-Tips werden in Profilinformations- oder Protokollkopf-Feldern angezeigt, wenn der Mauszeiger auf
einem Feld verharrt, Bild 6 und Bild 15.
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Umfassende und beispielhafte Hilfe

E? MarSurf XC 2 / XC 20 =] B3
0 ¢ & e N & [

Ausblenden  Vorheriges ~ Nachstes Zurick Startseite Drucken  Hife zur Hife

Inhalt | index | Suchen | Favorit - - -
i [ Sien| Ervten| Grafische Codes konfigurieren
MarSurf XC 2/ XC 20

= () Blemente der Bedienoberfiache

[5] Mendleiste
[£] Symbolleiste

@ Abeitsbersich
@ Statusleiste

@ Funktionstastenleiste Auf der Registerkarte "Grafischen Code beschreiben" des Dialogfelds "Grafische Codes konfigurieren" kénnen grafische
2] Eigenschaftendialogfeld Codes angelegt und die entsprechenden Daten festgelegt werden.
@ Dialogfeld "Tastenblock bzw. Taste
@ Dialogfeld "Wechseln zu ..."

Registerkarte "Grafischen Code beschreiben”

[£] Dialogfeld "Optionen"” Die Registerkarte beinhaltet die folgenden Dialogelemente:
Q Dialogfenster "gs-STAT Exportkonf R . .
= () Grafische Codes korfigurieren * Anzeigefeld mit der Codeliste
Rl g Crafischen Code beschreben Im Anzeigefeld werden die angelegten Codes tabellarisch aufgelistet.
lessprogramm zuweisen . s . . . .
2] Profifeider zuweisen Fir jeden Code werden der Name, ein Beispiel und die Namen der Codeelemente dargestellt, z.B.:
g x;ﬁﬁg:::en Codename \ Beispielcode | Elementnamen |
Q Dateien Werkstiick-Code 130-445:Kurbelwelle:D-1234 ID;Werkstiicktyp;Zeichnungsnummer;
Q Protokoll Prufer-Code 12345Mustermann,Peter,Messraum Personalnummer ;Name;Vorname;Arbeitsort;
@ Benutzerverwaltung
@ Ansicht "Messplatz" =

B Glosser Durch Anklicken einer Tabellenzeile wird der entsprechende Code markiert. Die Daten des markierten Codes werden in

den Dialogelementen der Registerkarte angezeigt und kénnen bearbeitet werden.
Sind mehrere Codes angelegt, werden beim spéteren Einscannen die Codes in der angegebenen Reihenfolge
abgefragt (s. Schaltflache &) in der Funktionstastenleiste).

v

Schaltflache "Neu"

Legt einen neuen Code an.

Im Anzeigefeld mit der Codeliste wird ein neuer Eintrag an die bestehende Liste angefligt. Als Voreinstellung wird der
Name "Neuer grafischer Code" verwendet, der auch in das Eingabefeld "Name" (ibernommen wird.

Die Daten des neu angelegten Codes miissen explizit festgelegt werden.

v

Schaltflache "Loschen™

Léscht den aktuellen Code.

Durch Anklicken der Schaltflache wird der aktuell in der Codeliste markierte Code gel6scht. Es erfolgt keine
Sicherheitsabfrage, ob der Code wirklich geléscht werden soll.

v

Schaltflache "Nach oben"
Verschiebt den in der Codeliste aktuell markierten Code um eine Stelle nach oben.

v

Schaltflache "Nach unten"
Verschiebt den in der Codeliste aktuell markierten Code um eine Stelle nach unten.

v

Eingabefeld "Name des Codes"
Enth&lt den Namen des aktuellen Codes.
Der eingegebene Name wird automatisch in die Codeliste fiir den aktuell markierten Code tibernommen.

v

Eingabefeld "Text im Scannen-Dialog"
Enthélt einen Beschreibungstext fiir den aktuellen Code.

Der einaeaehene Text wird im Dialoafeld daraestellt. das heim Finscannen anaezeiat wird (s. Schaltfliche B in der

[l @rBoe vE
Bild 19: Umfassende und ausfiihrliche Hilfe

Umfassende Hilfefunktion und direkt angezeigte Tool Tipps

Sowohl die nitzlichen Tool Tipps, die beim Verharren des Mauszeigers in einem Fensterbereich erscheinen als auch die umfassende
Offline-Hilfe tragen ihren Beitrag zum einfachen Handling der Konfiguration des graphischen Codes bei. Ohne Programmier-
kenntnisse wird die firmenspezifische Datenstruktur abgebildet und nach kurzer Zeit kénnen Sie ihre DMC-Codes oder andere
Graphik Codes bzw. RFID komfortabel einlesen.

Einlesen graphischer Codes mit MarShaft und MarForm

Aufgrund der gemeinsamen Softwareplattform MarWin kénnen graphische Codes selbstverstandlich auch von allen MarShaft und
MarForm-Messplatzen eingescannt werden. Der MarWin Graphik-Code Interpreter zerlegt den Code in seine Einzelkomponenten
und weist sie dann den Protokollfeldern und den Exportbereichen zu. Somit ist die Vorgehensweise, wie sie hier beschrieben ist,
nahezu identisch und ist mit allen MarWin-Messplatzen leicht zu realisieren.




Konfiguration eines graphischen Codes mit MarWin

MarWin Mahr GmbH 16.07.2018 1
10.50-10 Carl-Mahr-Str. 1 11:32:16
D 37073 Géttingen Prafer:

Teil: Zeichnungs-Nr.: Bearbeitungsschritt: Kal'"Josef G6d90ke
Welle 101-454.100 A1 Arbeitsfolge: OP 140 Unterschrift:

Linie: PL-24 Maschine: MAH- 312

Spindel: SP - 4 Prod.- Datum: 16.07.2018 11:12:45 Pers.-Nr.: 9007-63

Kommentar:

Abteilung: Marketing

e
E1 QE-Prog_101-454.034_OP_140_Pos_1-4 tmm]
oF b - .12:45

] + POS-01_R 0,981 PDs-02_R 1'016A$16-07'2018 11:12

g -31255P -

1 101-454

[+
P
P 0,970
PC 0,400 | &
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C:/Ma -454.134 A1_OP_140_Pos_1-4.ger *

Bild 20: Scannen des DMC-Werkstiick-Codes und einlesen und libertragen der Informationen in das Protokoll

Tipp: Den Anwendungstechnischen Tipp liber das Erstellen von kundenspezifischen Protokollen finden Sie unter:
https://www.mahr.com/de/Leistungen/Fertigungsmesstechnik/Know-how/Anwendungstechnische-Tipps/Allgemeine-
Anwendertipps/?ContentID=97593&0verview=0

Ausfiihrliche Informationen lber die vielfdltigen Mess- und Auswertestrategien aus der industriellen Praxis mit unseren
Konturen- und Oberflichenmessplatzen erhalten Sie bei unseren Anwendungstechnischen Schulungen Level 2.
Fragen Sie unseren Leiter der Anwendungstechnik Herrn Nils G6Rner Tel.: +49 (551) 7073-499 Nils.Goessner@mahr.de

Diesen und weitere Anwendungstechnische Tipps und Videos finden Sie unter:
http://www.mahr.de/de/Leistungen/Fertigungsmesstechnik/Know-how/Anwendungstechnische-Tipps/
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