FmiER

High-precision and fully automatic reference form measuring device

MarForm MFU 200

FEm
# Optimiert f Ur den Einsatz im
Messraum und das Erreichen von
Referenzqualit#t

# Hohe Reproduzierbarkeit der
Messergebnisse durch dynamische
Echtzeitkompensation, die
auch kleinste Abweichungen im
Messablauf erfasst und korrigiert

# Produktivit#t dank hoher
Temperaturstabilit#t U ber einen
langen Zeitraum # dadurch keine
tigliche Kalibrierung notwendig

# Hutterste Pritzision bedingt
durch hochgenaue Drehachse
mit Mahr-Pr#zisionsf U hrungen:

Rundheitsabweichung von < 20 nm #1512 : 5440580

# Intuitiv zu bedienende und
Jjahrelang bewtthrte Mess- und
Auswerte-Software MarWin

BARSIE

Pos.-/Meas. path X-axis
Pos.-/Meas. path Z-axis
Positioning speed C-axis
EMLEE (mmls), X
Positioning speed Z-axis
ANME (FR)
HEEIIRE (#m+#m/mm IS
F) *

Straightness deviation X-axis
Straightness deviation Z-axis
Positioning uncertainty X-axis
Positioning uncertainty Z-axis
TiER

RLAETLES
TEREE (mm)

Table load max.
3 Fr e 2 BY

Special equipment
FHEMIEEIRE

Sound pressure level

BE (XF)

Mains voltage

Mains frequency

Weight basic unit

R P

MarForm

riMFU 200
i

200 mm

320 mm

0.1 - 200 1/min
0.1 - 100 mm/s
0.1 - 100 mm/s
0,0001°

0.02 + 0.0002

0,075 #m/Messweg (nach DIN EN ISO 1101)

0,1 #m/Messweg (nach DIN EN ISO 1101)

2 #m (nach VDI/DGQ 3441) / 0,5 #m (mit Tasterr U ckf U hrung)
2 #m (nach VDI/DGQ 3441) / 1 #m (mit Tasterr U ckf U hrung)
20° ¢

=]

180 mm

20 kg

Taktil 1D

CNC-Tisch und dynamische Echtzeitkompensation

-10° cHls0°cC

< 70 dB(A)

max. 70 % rel. Luftfeuchte; nicht kondensierend

230 V

50 Hz

850 kg

Probe system TTW



